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(54) Procedeu de aplicare a marcajului de identificare pe resursele materiale

solide
(57) Rezumat:

1
Inventia se refera la domeniul tehnologiilor infor-

mationale si poate fi utilizatd pentru aplicarea marca-
jelor de identificare pe resursele materiale solide,
atat metalice, cat si dielectrice.

Procedeul de aplicare a marcajului de identi-
ficare pe resursele materiale solide include impri-
marea pe acestea a unui numar de identificare, apli-
carea pe el a unei grile informationale si suflarea
suprafetei acesteia cu un jet de gaze cu un amestec

10

2

de particule metalice, care se formeazd intr-un
invelis cu o duza ultrasonicd, in care sunt instalate pe
suporturi dielectrice elemente electroconductoare ce
se volatilizeaza eruptiv la impulsionare electrici. In
calitate de elemente electroconductoare se utilizeaza
sarma sau staniol.
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul tehnologiilor informationale si poate fi utilizatd pentru aplicarea

marcajelor de identificare pe resursele materiale solide, atat metalice, cat si dielectrice.

Este cunoscut un procedeu de identificare a resurselor materiale, utilizat pentru identificarea
resurselor conductoare de curent electric, in care pe o grild informationald de coordonate se aplica
prin descarcare electrica intre electrod si grild niste pete [1].

Mai este cunoscut un procedeu de identificare a resurselor materiale solide prin imprimarea pe
acestea a numerelor de identificare, pe care se aplica o grila informationala si injectarea in acestea a
unui amestec de particule cu ajutorul unui jet de gaze. Acest procedeu permite identificarea metalelor
si a materialelor dielectrice [2].

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca incercarea de a injecta particulele prin metoda
gazodinamica in aliajele extradure si In ceramica nu se soldeaza cu succes. Viteza jetului de gaze,
care este mai mica decat viteza sunetului, nu poate sa asigure penetrarea particulelor in aliaje
extradure si sd creeze o suprafatd cu o structurd complexa. Executarea acestui procedeu in regimul
jetului ultrasonic neintrerupt este nerentabild din punct de vedere al consumului de energie.
materiale solide.

Procedeul, conform inventiei, Inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include
imprimarea pe acestea a unui numar de identificare, aplicarea pe el a unei grile informationale si
suflarea suprafetei acesteia cu un jet de gaze cu un amestec de particule metalice, care se formeaza
intr-un invelis cu o duzd ultrasonica, in care sunt instalate pe suporturi dielectrice elemente
electroconductoare ce se volatilizeaza eruptiv la impulsionare electrica, totodatd grila informationala
se plaseazd in apropierea iesirii duzei ultrasonice. In calitate de elemente electroconductoare se
utilizeaza sarma sau staniol. Unghiul de inclinare a duzei ultrasonice in raport cu grila informationald
se alege pentru fiecare impuls in parte.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, schema instalatiei de realizare a procedeului;

- fig. 2, imaginea reliefului unui sector obtinut prin procedeul dat.

in schema instalatiei pentru realizarea procedeului (vezi fig. 1) pe marcajul de identificare cu
numarul de identificare 1 este plasatd grila informationald 2 cu particulele 3 incorporate in ea.
Deasupra grilei 2 este amplasat invelisul 4 cu duza ultrasonica 5, Indreptata spre marcajul de identifi-
care. In interiorul inveligsului 4 pe suporturi dielectrice 6 sunt instalate elemente electroconductoare 7,
conectate la sursa de energie 8, dotata cu intrerupator 9.

La inchiderea contactelor prin intrerupatorul 9 prin circuit trece curentul electric. Ca rezultat se
evapord, in regim de eruptie, elementele electroconductoare 7, in interiorul invelisului 4 sporeste in
salt presiunea si toate produsele volatilizarii elementelor metalice 7 cu viteza ultrasonicd bom-
bardeaza grila informationala 2, penetreaza adanc si formeaza o suprafatda cu o structurd complexa.
Scopul acestei structuri este topirea si asimilarea de catre straturile subtiri de la suprafata resurselor
materiale solide a produselor eruptiei electrice a elementelor metalice 7 cu cilirea lor automati. in
baza de date se introduc concomitent numarul de identificare 1 si grila informationala 2 cu particule 3
aleatorii incorporate in ea. Pentru executarea urmatorului marcaj de identificare invelisul 4, alcatuit
din doua jumatati, este deschis si in el este instalat un nou element metalic 7. La necesitate, unghiul
de inclinare a duzei ultrasonice in raport cu grila informationala este ales pentru fiecare impuls in mod
individual. Pentru obtinerea unei structuri si mai complexe acelasi marcaj de identificare poate fi
bombardat de cateva ori cu utilizarea elementelor 7 din diferite metale. Astfel, pe marcajul de
identificare se formeaza o suprafatd din straturi nanocristaline si nanocompozite cu proprietati
functionale sporite, de exemplu, ultradure, calitate atat de necesara pentru pastrarea informatiei de
identificare. Elementele 7 pot fi executate din cupru, aluminiu sau orice alt material electroconductor.

Exemplu de realizare a procedeului

in calitate de elemente metalice 7 serveste staniolul de aluminiu sau cupru cu grosimea de 15...20
um. Masa elementelor metalice 7 variaza de la 40 pana la 120 mg. Marcajul de identificare a fost
executat pe obiect din fier tehnic pur de marca 0,08)KP cu grosimea de la 3 pana la 5 mm.

Timpul efectiv al procesului este de 100 ps. in mod experimental a fost stabilit ci suprafata este
formata de jeturile eterogene de plasma generate la descarcare si de impactul mecanic ulterior al
produselor eruptiei. Cercetarile prin metoda microscopiei electronice de scanare cu amplificare de
100...400 de ori a imaginii permit vizualizarea unor sectoare cu relief inalt dezvoltat, ireproductibil,
unic, iar la amplificarea de 3000 de ori a acestor sectoare pot fi vizualizate suvite aparte cu picaturi la
capat, cu dimensiuni de la 1 pand la 10 pm (fig. 2). Se poate presupune ca aceste particularitati ale
reliefului au aparut pe suprafata in procesul interactiunii cu picaturile generate de eruptia staniolului.
Dimensiunea maxima a picaturilor, determinatd de grosimea staniolului, poate atinge cateva zeci de
microni. in afard de urmele de picituri pe suprafata formata au fost depistate fisuri si pori. Aparitia
porilor la suprafata se explica prin faptul ca dupa incetarea impulsului are loc caderea presiunii in
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straturile supraincalzite ale marcajului de identificare, care incep sa fiarba, formand pori - urme ale
fierberii cu bule ale metalelor.

Astfel, este propusa tehnologia formarii suprafetei marcajului de identificare cu structuri poli-
fazice, morfologic diversificate care nu pot fi reproduse repetat.

(57) Revendicari:

1. Procedeu de aplicare a marcajului de identificare pe resursele materiale solide, care include
imprimarea pe acestea a unui numar de identificare, aplicarea pe el a unei grile informationale si
suflarea suprafetei acesteia cu un jet de gaze cu un amestec de particule metalice, care se formeaza
intr-un invelis cu o duzd ultrasonica, in care sunt instalate pe suporturi dielectrice elemente
electroconductoare ce se volatilizeaza eruptiv la impulsionare electrica, totodatd grila informationala
se plaseazd in apropierea iesirii duzei ultrasonice.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci in calitate de elemente
electroconductoare se utilizeaza sarma.

3. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca in calitate de elemente
electroconductoare se utilizeaza staniol.

4. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca unghiul de inclinare a duzei
ultrasonice in raport cu grila informationala se alege pentru fiecare impuls 1n parte.

(56) Referinte bibliografice:
1. MD 3389 G2 2007.08.31
2. MD 3390 G2 2007.08.31

Director Departament: JOVMIR Tudor
Examinator: SAU Tataina
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova



MD 4007 C2 2010.01.31

5

Vaa O

7— 8

A 9 i
3

R e e e

1

Fig. 1

Fig. 2



	Date Bibliografice
	Rezumat
	Descriere
	Revendicări
	Referinţe bibliografice
	Figuri

